systém stavebnich profild . T
prislusenstvi pro strechy TeChnICky I|St

eco-drive W8

eco-drive W8 talifova hmozdinka s primérem talifku 110 mm

a pfedmontovanym kovovym Sroubem pro zapu$ténou montaz k
upevnéni tepelné izolagnich desek v kontaktnim zateplovacim
systému — ETICS

Material:

e hmoZdinka: polyamid PAG

o Sroub: galvanicky pozink. ocel s plastovym néstfikem hlavy
(nylon)

Pouziti a vyhody:

e Prevodni tabulka délky hmozdinek
o  kvalitativni tfida A b e

. Y Pro tloustku izolace - Pro tloustku izolace -
e pfedmontovany Sroub Typ podklad [mm] Typ podklad [mm]
o MW zatky soucasti baleni ABCD E ABCD E
ro zapu$ténou montaz k upevnéni Iné izolacnich
* 4 aPUSte ou'montd upevne tepe 0 1Zolatnig eco drive W 8x150 80 60 eco drive W 8x310 240 220
desek z MW
e vhodné pro zdvojovani ETICS eco drive W 8x170 100 80 eco drive W 8x330 260 240
e do betonu, pinych a dutych keramickych i silikatovych cihel, oco diive W 8190 120 100 oco drive W 8x350 280 2%0

leh¢eného betonu a porobetonu (A, B, C, D, E)

o kotevni hloubka 35 mm (55 mm - E) eco drive W 8x210 140 120 eco drive W 8x370 300 280

*  prtmér driku § mm eco drive W 8x230 160 140 eco drive W 8x390 320 300

o primér talitku 110 mm

e ETA-13/0107 eco drive W 8x250 180 160 eco drive W 8x410 340 320
eco drive W 8x270 200 180 eco drive W 8x430 360 340
eco drive W 8x290 220 200

Navod k pouziti:
Do pfedem vyvrtaného a dostatecné Eistého otvoru vioZime hmoZdinku a zatlac¢ime ji k montazni hrané pod talifkem hmoZdinky k izolantu. Pomoci montazniho
pfipravku EDST-W zaSroubujeme hmozdinku zaroved s povrchem izolantu. Zasadné pouzivame vrtaéku s plynulou regulaci otacek. Nasledné hmozdinku
zavickujeme zatkou z MW, ktera je soucasti baleni. Izolant kotvime podle pokynl vyrobce systému ETICS, obvykle na T-spojich a v ploSe izolantu. Spotfebu
hmozdinek udava kotevni plan zpracovany autorizovanou osobou pro konkrétni stavbu. Pfed vypoctem je doporu¢eno provedeni vytazné zkousky. Hodnoty
v tabulce jsou platné pro 1 cm neunosné vrstvy (lepidla). Pri vétsi tlouStce netinosnych vrstev nebo v pfipadé nerovného povrchu je tfeba délku hmozdinky
adekvatné zvysit.

Baleni, skladovani a transport:
Baleno v papirové krabici. Skladovani na suchém, zastfeSeném misté pfi teplotach + 5°C ~ +40°C.

Certifikace a znacky:
Viyrobek je certifikovan a nese CE-znaceni podle ETAG 014 a ETA-13/0107.

Technické udaje: Charakteristicka unosnost podle ETA 13/0107:
Pramér dfiku [mm] 8 Podklad Charakteristicka unosnost [kN]
Primar vrtan [mrm] 8 A —beton C12/15 1,20
Tuhost pfitiatného talire 060 A~ beton C16/20 - C50/60 115
[kN/mm] ’
B — keramickeé piné cihly 1,50
Pramér pfitlacného talife [mm] 110
C — keramické duté cihly 1,50
Kotevni hloubka:
35(55-E
A, B,C,D, E[mm] ( ) D - tvarnice z lehteného betonu 0,90
. 150, 170, 190, 210, 230, 250, 270, 290,
Délka [mm] 310,330, 350, 370, 390, 410, 430 E - porobeton AAC 2 0,60
. . Sroubovani pomoci pfipravku
Zpusob aktivace EBST-W s E - pérobeton AAC 7 1,20

Vydano 1. 2. 2016.
Aktualizaci technického listu pozbyvaji pfedchozi verze platnost.
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