HRHNI"T

Mechanicko-injektovana hmozdinka do ETICS Produktovy list 2406

IsoFux Rocket EVOlution

Charakteristicka zatizeni

Popis

Hmozdinka IsoFux Rocket EVOlution je mechanicko - injektovana
hmoZdinka pro mechanické upevnéni tepelné izolaénich desek z
EPS do ETICS. Hmozdinka se sklada ze sitkového pouzdra
z polyamidu a hmozdinky s ocelovym pozinkovanym Sroubem.
EVO péna spoji sitkové pouzdro s izolantem v celé jeho tloustce.
Timto spojem ziskame vysoké hodnoty protazeni hmozdinky
izolantem (R R ). Patentované fedeni spoje takto zajistuje

joint? panel

reSeni talifovymi hmozdinkami. Hmozdinka IsoFux Rocket EVOlution
pokryje tloustky izolantu od 100 mm do 300 mm.

Je uréenéa do podkladnich materiall z betonu, pIné i dérované cihly,
leh¢eného betonu a pérobetonu.

Technicka data

Evropské technické schvaleni ETA 12/0093
pramér hmozdinky: 8 mm
uzitna kategorie dle ETAGO14: A B C,DE

bodovy soucinitel prostupu tepla: 0,0 [W/K]

minimalni kotevni hloubka: A, B, *C 25 mm
D, E 50 mm

minimalni tloustka izolantu: 100 mm

tolerance nednosné vrstvy A B, *C 45 mm

(omitka + lepidlo) D, E 20 mm

*Podkladni material C doporucujeme
overit na stavbé

Vyhody

+ vysoké hodnoty protazeni izolantem EPS

« inovativni a jednoducha montaz

« minimalni skladové zasoby

« jeden produkt pro vice tlousték izolantd

* nulovy prostup tepla

* snizeni rizika vykresleni hmozdinek na fasadé

« schvaleni pro v3echny tfidy stavebnich materiall (A, B, C, D, E)
» pevna krabice s drzakem na leSeni

+ 200 ks v malém baleni - vyrazné Uspora logistickych nakladd

Kategorie materialu Podkladni material N, (kN)
A beton C 12/15 podle EN 206-1 1,5
A beton C 50/60 podle EN 206-1 1,5
B plna cihla podle EN 771-1 1,5
B vapenopiskova tvarnice podle 771-2 1,5
C vapenopiskova dérovana tvarnice podle podle EN 771-2 1,2
C dérovana cihla podle EN 771-1 0,75
D len&eny beton LAC 6 0,9
E poérobeton podle EN 771-4 1,2

Tento produktovy list byl vytvofen na zakladé nasich vlastnich zkuSenosti a aktualniho stavu vyvoje védy a techniky. Zde uvedené postupy a doporuceni pfedstavuji v obecném smyslu optimalni
a bezpecna feSeni a nezbavuiji zpracovatele zodpovédnosti za provéfeni vhodnosti tohoto vyrobku pro pouziti v konkrétnich podminkach.
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EVO péna Popis

EVO nizkoexpanzni péna slouzi ke spojeni hmozdinky IsoFux Rocket
EVOlution s izolantem EPS.

Technicka data

skladovatelnost +10°C - +35°C
aplikace +5°C - +35°C
skladovani a preprava ve svislé poloze
Vyhody

* vysoké rozmezi teplot pfi skladovani
+ vysoké hodnoty protazeni izolantem EPS
+ inovativni a jednoducha montaz

EVO Vrtaci adaptér 300 Popis

EVO Vrtaci adaptér 300 je pripravek, kterym se vyvrta otvor pro
hmoZzdinku (@ 8 mm) do stavebniho podkladniho materialu a zaroven

EN e vyfrézuje otvor v izolantu pro zasunuti sitkového pouzdra.

EVO Distance Control Popis

EVO Distance Control je montazni pfipravek s vymeénitelnym bitem
Torx T30 pro montaz hmozdinky IsoFux Rocket EVOlution. Pripravek
disponuje nastavitelnou oranzovou plastovou distanéni sponou, ktera
definuje hloubku pro odpovidajici zasunuti hmozdinky IsoFux Rocket
EVOlution a kontrolu montaze.

EVO Montazni sada Popis
EVO Montazni sada obsahuije:

1 ks EVO Distance Control

10 ks  vrtak 8x80x155 mm s kuzelovou stopkou

1 ks klinovy vyrazeC vrtaku

1 ks prodluzovaci adaptér EVO Distance Control
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EVO Vrtak @ 8x80x155 mm Popis
EVO vrtak @ 8 x 80 x 155 mm je sada deseti univerzalnich vrtak( do
* PE—————— betonu a dérovanych materild pro pouziti s EVO Vrtacim Adaptérem
300.

Tento produktovy list byl vytvofen na zakladé nasich vlastnich zkuSenosti a aktualniho stavu vyvoje védy a techniky. Zde uvedené postupy a doporuceni pfedstavuji v obecném smyslu optimalni
a bezpecna feSeni a nezbavuiji zpracovatele zodpovédnosti za provéfeni vhodnosti tohoto vyrobku pro pouziti v konkrétnich podminkach.
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. - Baleni v kartonu

Obéeiglgam produld Kotva Péna v kartonu | na paleté
113200 IsoFux Rocket EVOlution hmozdinka 200 ks - 200 ks | 42 kart.
113250 EVO péna - 1ksa 750 ml 12 ks 56 kart.
113258 EVO montazni sada (Adaptér/Vrtak/DistanceControl...) | 1ks/ 10 ks/ 1 ks/ 1 ks 1 sada -
113260 EVO Vrtaci adaptér 300 (frézovaci hlava + SDS plus) - - 1 ks -
113270 EVO Distance Control Torx T30 (s nastavenim hloubky) - - 1 ks -
113264 EVO vrtak @ 8x80x155 mm 10 ks

Navod na montaz

® 10 SDS

11111 =

« Pomoci EVO Vrtaciho adaptéru 300 se vyvrta otvor do

stavebniho podkladniho materialu a zaroven se vyfrézuje otvor
v izolantu pro zasunuti hmozdinky IsoFux Rocket EVOlution se

sitkovym pouzdrem.
Spravna hloubka vrtani se nastavi jako vzdalenost oranzové

plastové spony od bfitu vrtaku:
a) nastavenim ze schématu na obalu
b) nebo vypoltem (viz nize)*
*Nastaveni vzdalenosti oranz. spony od britu vrtaku:
NOVOSTAVBA (max 10 mm lepidla)
L, = tloustka izolantu (mm) + 55 mm pro A, B, C
L, = tloustka izolantu (mm) + 80 mm pro D, E
REKONSTRUKCE (max. 30 mm lepidla a omitky):
L, = tloustka izolantu (mm) + 75 mm pro A, B, C
L, = tloustka izolantu (mm) + 100 mm pro D, E

« Zasuneme hmozdinku IsoFux Rocket EVOlution do

pripraveného otvoru tak, aby konec sitkového pouzdra licoval s
hranou izolantu.

+ Pomoci montazni nastavovaci ty¢e EVO Distance Control
hmozdinku IsoFux Rocket EVOlution zasuneme do izolantu a
nosného podkladu. Spravné usazeni hmozdinky provedeme
zasunutim montazni nastavovaci ty¢e EVO Distance Control k
zagatku oranzové plastové distancni spony (je jeji soucasti), kterou

nastavime:
a) podle schématu na obalu

b) nebo vypoltem (viz nize)*
*Vzdalenost delSiho konce oranzové spony od bitu TX30
NOVOSTAVBA (max. 10 mm lepidla)
L, = tloustka izolantu (mm) - 55 mm pro A,B,C
L, = tloustka izolantu (mm) - 30 mm pro D,E
REKONSTRUKCE (max .30 mm lepidla a omitky)
Loo tloustka izolantu (mm) - 35 mm pro A,B,C
L, tloustka izolantu (mm) - 10 mm pro D,E
* Montaz hmozdinky provedeme zaSroubovanim pomoci montazni
nastavovaci ty¢e EVO Distance Control a to az do Uplného zasunuti
oranzové plastové dinstanéni spony do izolantu. Konec oranzové
plastové distanéni spony musi licovat s hranou izolantu.
+ Lepici kanal se v pfipadé potfeby navinéi. EVO pénu nasadime
na aplikaéni pistoli a cely otvor v izolantu vyplnime pénou. Po
zaschnuti odfizneme presahuijici pénu hladitkem nebo nozem.

Poznamka: EVO péna by méla byt skladovana ve svislé poloze a na chladném
misté. Dodrzujte bezpeénostni upozornéni na obalu.

Tento produktovy list byl vytvofen na zakladé nasich vlastnich zkuSenosti a aktualniho stavu vyvoje védy a techniky. Zde uvedené postupy a doporuceni pfedstavuji v obecném smyslu optimalni

a bezpecna feSeni a nezbavuji zpracovatele zodpovédnosti za provéfeni vhodnosti tohoto vyrobku pro pouziti v konkrétnich podminkach.
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